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Fig. 4.2.2 Principle of producing flat surface in shaping machine  

शपेर मशीन 

 

प	रचय 

 

शेपर मशीन मु
य �प से सपाट सतह� को तयैार करने के �लए �� यागमनी (रे�स�ोके�टगं) �कार क" 

एक मशीन होती है। ये सतह$ %ै&तज (हॉ	रजॉ) टल), ऊ,वा.धर (व�ट.कल) या &तरछ1/झुक" (इ) 5 लाइंड) 

हो सकती ह7। यह 89ेट एल:म$ट से बनी <कसी भी सतह को तयैार कर सकती है। 
 

 
 

शेपर मशीन &न>न�ल?खत �सAधांत पर काम करती है 

 

1.  शेपर मशीन रैम  के अंदर �सगंल पॉइंट क�टगं टूल को पकड़ती है और वक. पीस को मेज़ पर 

<फ5स <कया जाता है। 

2.  रैम, िजस पर टूल को पकड़ा जाता है, वक. पीस के ऊपर रे�स�ोकेट करता है और धात ुको आगे 

के 89ोक के दौरान काटा जाता है िजसे क�टगं 89ोक कहा जाता है। 

3.  इसके वापसी (	रट.न) 89ोक के दौरान <कसी धात ुको नह:ं काटा जाता है, िजसे &निL Mय आघात 

(आइडल 89ोक) कहते ह7। 

4.  क�टगं 89ोक के अतं म$ फ़"ड �दया जाता है। 

5.   आमतौर पर, क�टगं 89ोक को धीमी ग&त से <कया जाता है और �व	रत वापसी तंP ( Quick 

return mechanism) क" मदद से &निLMय 89ोक को उRच ग&त पर <कया जाता है। 
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शेपर के �कार 

शेपर को Sडज़ाइन क" सामा)य Tवशेषता या िजस उAदेVय के �लए उपयोग <कया जाता है, उसके 

आधार पर कई �कार से वगXकृत <कया जाता है- 

 

 1)   तPं के �कार के अनुसार – 

 (क) M7 क टाइप (ख) ]गयर टाइप (ग)   हाइ^ॉ�लक टाइप 

 

 2) रैम क" ि8थ&त और चाल के अनसुार- 

       (क) %ै&तज �कार ख) ऊ,वा.धर �कार 

 

M7 क शेपर: िजस शेपर का रैम एक M7 क तPं क" मदद से घूमता है। 

 

]गयर शेपर: िजस शेपर का रैम, 8पर ]गयर तPं (Spur gear mechanism) के साथ घमूता है। इस 

�कार के शेपर म$ आगे-पीछे (टू एंड oो) मोशन के �लए रैम के नीचे एक रैक होता है। 

 

हाइ^ॉ�लक शेपर: िजस शेपर के रैम क" चाल हाइ^ॉ�लक दबाव Aवारा �दान क" जाती है। 

 

व�ट.कल शेपर: िजस शेपर का रैम सीधी/खड़ी �दशा म$ �&तगमन (रे�स�ोकेट) करता है। इसे 8लॉटर 

भी कहा जाता है। 
 

 

शेपर के मु
य भाग 
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रैम (RAM)- 8लॉटेड �लकं मैके&नp ़म Aवारा रैम को अपनी 8लाइrस  म$ रे�स�ोकेट <कया जाता है। रैम 

के आगे और पीछे के दोलन को 89ोक कहा जाता है और इसे वक. पीस क" लंबाई के अनसुार 

समायोिजत <कया जा सकता है। 
 

टेबल (Table)- यह एक वॉयड (void) कंटेनर काि8टंग है जो शीष. और साइड पर ट:-8लॉट Aवारा 

मशी&नगं करके तयैार <कया जाता है। वक. पीस को रखने के �लए आमतौर पर �शकंजे(वाइस) को टेबल 

के ऊपर कसा जाता है।  

 

5 लैपर बॉ5 स (Clapper box)- शेपर मशीन आमतौर पर आगे के 89ोक पर क�टगं करती है, वापसी के 

89ोक पर नह:ं। तो वापसी 89ोक म$ उपकरण वक. पीस के संपक.  म$ नह:ं होना चा�हए। रैम के साथ 

कw जे से जड़ुे उपकरण 5लैपर बॉ5स के Aवारा यह सु&निVचत <कया जाता है। 5लैपर बॉ5स Aवारा 

क�टगं टूल को वापसी के 89ोक म$ उठा लेने से उपकरण भी जy द: खराब नह:ं होता और वक. पीस या 

अ&ंतम/तयैार उ�पाद पर अचानक खर�च या अ)य मशी&नगं दोष भी नह:ं होता। 
 

टूल हैड (TOOL HEAD)- इसम$ टूल होyडर के साथ टूल पो8ट है जो क�टगं टूल को होyड करता है। 

टूल 8लाइड को कट क" सह: गहराई को Tव&नय�मत करने के �लए, फ"ड 8Mू Aवारा ऊपर और नीचे 

ले जाया जाता है। 

 

Mॉस रेल (Cross rail)- इससे टेबल का ऊ,वा.धर और %ै&तज दोलन होता है। Mॉस फ़"ड <MयाTव]ध (cross 

feed mechanism ) Mॉस रेल से जुड़ा हुआ है। 
 

सैडल (SADDLE)-  इस पर वक.  टेबल होती है। सैडल के Mॉसवाइस दोलन के कारण वक.  टेबल पाV व. 

�दशा (साइडवेज़) म$ चलती है। 
 

 

ि�वक �रटन	 मैके
न� ़म (Quick return mechanism)- 

 

इस <MयाTव]ध म$,  �लकं  A C (यानी �लकं 3) को <फ5स  <कया जाता है, जो एक ट&न{ग पेयर बना 

रहा है, जैसा <क ]चP म$ �दखाया गया है। �लकं 3 �&तगमनी मशीन के कनेि5टंग रॉड से �मलता है। 

^ाइTवगं M7 क CB &नधा.	रत क$ | C  के  सापे% एकसमान कोणीय ग&त के साथ घमूती है। 8लाइSडगं 

wलॉक M7 क Tपन से B पर जुड़ा है जो 8लॉटेड बार AP के साथ 8लाइड करता है और इस तरह AP 

Tपवट }बदं ुA के सापे% म$ दोलन करता है। एक छोटा �लकं PR, AP से रैम (जो <क क�टगं टूल होyड 

करता है और 89ोक R1 R2 क" सीध म$ घमूता है) तक ग&त को �सा	रत करता है । रैम के 89ोक क" 

�दशा(यानी R1 R2) AC के लंबवत ्(परप7डीकुलर) है। 
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चरम ि8थ&तय� म$, AP1 और AP 2 सक. ल के �लए 8पश.रेखा ह7 और क�टगं टूल 89ोक के अतं म$ है। 

आगे या काटने का 89ोक तब होता है जब द�%णावत. �दशा (clockwise direction) म$ M7 क CB1 

से CB2 (या कोण β) तक घमूता है। वापसी 89ोक तब होता है जब M7 क ि8थ&त CB 2 से CB 1 (या 

कोण α) के मा,यम से वामावत. �दशा (anti clockwise direction) म$ घमूती है। चूं<क M7 क म$ 

एकसमान कोणीय ग&त होती है, इस�लए,  

(89ोक काटने का समय) / (	रटन. 89ोक का समय) =  
�

�
 = 

�

 ���ͦ��
 or

���ͦ��

�
 

 

चूं<क उपकरण काटने और वापसी 89ोक के दौरान R1, R2 क" दरू: क" याPा करता है, इस�लए 

उपकरण या 89ोक क" लंबाई 

 

= R1R2 = P1P2= 2P1Q = 2AP1 Sin ∠P1AQ 

=2AP1 Sin (90ͦ -



�
) =2AP Cos 




�
        ……… (∵AP1= AP) 

= 2AP X 

��

�

                                                        …………  (∵ Cos 




�
  = 


��

�

  ) 

= 2AP X  

�

�

                                                            ….……   (∵CB1= CB) 

 

 

&निLMय समय को कम करने के �लए 	रटन. 89ोक, रैम को तेज़ ग&त से आगे बढ़ने क" अनमु&त 

देता है िजसे ि5वक 	रटन. मैके&नp ़म के �प म$ जाना जाता है। रैम का �� यागमनी दोलन और 

�व	रत वापसी तंP &न>न�ल?खत के आधार पर होते ह7- 
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1. M7 क और 8लॉटेड �लकं तPं (Crank and slotted lever mechanism) 

2. ि�हटवथ. �व	रत वापसी तPं (Whitworth quick return mechanism) 

3. हाइ^ॉ�लक शेपर मैके&नp ़म (Hydraulic shaper mechanism) 

 

 

अन�ुयोग  

 

1. %ै&तज(हॉ	रजॉ� टल) सतह� क" मशी&नगं  

2. ऊ,वा.धर(व�ट.कल) सतह� क" मशी&नगं  

3. &तरछ1/झुक"(इ) 5 लाइंड) सतह� क" मशी&नगं 

4. 8लॉ�स, खांचे और क"-वे बनाने के �लये  

5. अ&नय�मत सतह� क" मशी&नगं 

 

सुर�ा सावधा
नयां 
 

1. मशीन के �ह8 स� क" ि8थ&त म$ कोई फेरबदल या तालमेल }बठाने का काम  चलती हुई मशीन म$ 

नह:ं <कया जाना चा�हए। 

2. चलती हुई मशीन म$ 5ल7प या काम (वक. पीस) को � यवि8 थत नह:ं <कया जाना चा�हए। 

3. मशीन को रोक कर ह: मशीन क" सफाई कर$ या वक. पीस को हटाऍ।ं 

4. काम(वक. पीस) के तेज़धार <कनार� के �&त सावधानी बरत$ और नकु"ल: <करच� (bur) को हटा द$। 

5. मशीन के बंद होने के बाद ह: काम (वक. पीस) को माप$। 

6. मशीन पर काम करने से पहले मफलर, घड़ी, चूड़ी/कड़ा जसेै ढ:ले कपड़ ेव गहने आ�द य�द पहन$ 

ह�, तो अवV य उतार द$,  लंबे बाल�  को बाँध$। 

7. मशीन को चलाने और रोकने के �लए ऑपरेटर को दसूर� क" सहायता नह:ं लेनी चा�हए।  

8. वक. पीस के सू� म भाग� और आतं	रक सतह� क" मशी&नगं बहुत ह: सावधानी से क" जानी चा�हए।  

9. ऑपरेटर को रैम क" �दशा से दरू रहना चा�हए।  
 

शे�पगं मशीन के  संबंध म! सुर�ा सुझाव 

  

1. वक. पीस को इस तरह से लगाया जाना चा�हए <क फॉरवड. 89ोक करते समय रैम वक. पीस को  

  �हट न करे।  

2. रैम क" लंबाई और 89ोक क" ि8थ&त को सह: ढंग से � यवि8 थत <कया जाना चा�हए, जो <क 

वक. पीस को लगाने से पहले होना चा�हए, वक.  होिyडगं  Sडवाइस जसेै 5लै>प और वाइस जॉस   

(jaws)  आ�द रे�स�ोके�टगं टूल के माग. म$ नह:ं आने चा�हए।  

3. हम$ यह सु&निVचत करना होगा <क टूल या टूल पो8ट या रैम, जॉब या जॉब 5लै>प या वाइस को  

  �हट नह:ं करेगा।  

4. टूल, ए�न और 89ोक क" ि8थ&त, 89ोक ल$थ म$ कोई भी फेरबदल करने से पहले मशीन को बंद  

  कर देना चा�हए। 


